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EUROPE Sarl LUXEMBOURG

Datenblatt BETA TX670 DISCO PREPREG

Hoch stabiles, bei Raumtemperatur lagerfahiges Formenbau-Prepreg

B BESCHREIBUNG

Beta TX670 DISCO ist ein Prepreg das in Blattformat verkauft wird. Dieses spezielle Format erlaubt ein einfaches
und schnelles ablegen. Beta TX670 DISCO Prepreg hat eine 0°, +/- 60° Faserorientierung, ist quasi-isotrop
innerhalb jeder Lage und wird mit einem speziell konstruierten Schnittmuster geliefert welches die
Drapierfahigkeit verbessert.

B VORTEILE

- Diskontinuierliche Bahnware reduziert den Ablegeaufwand und verbessert die Formanpassungsfahigkeit.
+ Quasi-Isotropie innerhalb jeder Lage ermdglicht ein einfaches und schnelles layup.

« Herstellung gleichméBiger Laminatdicken fiir zielgerichtete Beheizungs- und Konstruktionsvorgaben.

« AuBBergewohnlich lange Haltbarkeit von 6 Monaten bei Raumtemperatur.

« Hervorragende Festigkeit, hohe Glastiibergangstemperatur und Stabilitdt bei hohen
Anwendungstemperaturen.

- AuBergewohnlich niedriger Schrumpf verbessert die Formoberflichenqualitat und reduziert verbleibende
Laminatspannungen.

- Exzellentes Oberflachenbild und Vakuum-Integritdt nach maschineller Bearbeitung.

« Sehr geringe Feuchteabsorption im Vergleich zu Epoxidharz-Formen.
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B TECHNISCHE DATEN

Beta TX670 DISCO

Fibre / Garnart Kohlenstoff / 24K

Gewebetyp Triaxial 0°, +/-60°

Faser Flachengewicht 670 g/m?

Harzgehalt 37+/-3%

Durchschnittliche Lagendicke nach Aushartung 0,66 mm

Einsatztemperatur 218°C

Glastibergangstemperatur 251°C /
Schrumpf <0,2%

Airtech Europe disclaims, and buyer waives, any and all implied warranties, including without limitation the implied warranties of merchantability and of fitness for particular use. The information contained herein
represents typical properties and should not be used for specification purposes. This translation is provided for your convenience only. The official language is English and the official law is Luxembourg.
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B LAGERFAHIGKEIT
6 Monate bei 22°C, 18 Monate bei -17°C ab Lieferdatum wenn in Originalverpackung gelagert wird.

B ABMESSUNGEN

Mindestbestellmenge

60 +/- 1,3 cm 60 +/-1,3cm ..
Beta TX670 DISCO (24 +/-05 Zoll) (24 +/-05 Zoll) 1 Box (24 Bogen pro Box)

B AUSHARTUNGSANLEITUNG

" Autoklav Vakuum/ Druck/ Temperatur
Aushirten ;
6 mm Laminate

Appliziere volles Vakuum bis 28 inHg. Dann erhéhe den Druck bis
mindestens 5,5 bar und entiifte auf Atmosphérendruck wenn der Druck 1 =
bar erreicht hat.

Aufheizen mit 0,5-1,5°C/ Minute bis der isolierte
Temperaturfiihler (Thermocouple) 160°C +/- 3°C erreicht hat.
Aufheizen mit 0,5-1,5°C/ Minute bis 185°C +/-3°C. Halte fiir 3 Stunden

Abkihlen mit 1-3°C/ Minute bis unter 49°C vor der
Druckentlastung und Entnahme aus dem Autoklaven.

Ofentemperatur / Autoklav-Temperatur 185°C m
Verwendungstemperatur fiir die Form

Stelle Toolmaster® Form in den Ofen und befestige falls erforderlich. -
Aufheizen mit 3°C/ Minute bis 92°C. Halte fiir eine Stunde
Aufheizen mit 1-2°C/ Minute bis 120°C. Halte fiir eine Stunde
Aufheizen mit 1-2°C/ Minute bis 177°C. Halte fiir eine Stunde
Aufheizen mit 1-2°C/ Minute bis 218°C. Halte fiir 4 Stunden
Abkihlen mit 1-3°C/ Minute bis unter 49°C.

Halte fir eine Stunde
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M NACHBEARBEITUNG

Beta TX670 DISCO

» Die Verwendung von PCD (Polycrystalline Diamond) Fraswerkzeugen werden fiir das maschinelle
Nachbearbeiten von Beta TX670 DISCO Laminaten empfohlen. Kontaktieren Sie Airtech fiir technische
Unterstlitzung und weitere Informationen.

B BEMERKUNGEN

« Temperaturmessungen sollten mit Temperaturfiihlern (Thermocouples) durchgefiihrt werden die sauber
angebracht werden miissen um genaue Ablesungen zu gewahrleisten. Programmsteuerung sollte dem
isolierten Temperaturfiihler bei der Aushartung und Nachhartung folgen.
« Um Kondensation zu vermeiden, gebe dem Prepreg die Méglichkeit vor der Anwendung sich vom gefrorenen
Zustand auf Raumtempertur aufzuwarmen.
- Beta TX670 Prepreg ist ebenfalls erhaltlich in einem 122 cm (48 inches) breiten Format ohne Schnittmuster.
Kontaktieren Sie Airtech fiir mehr Informationen.
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Kapitel : Toolmaster® Vorrichtungsmaterialien

As the conditions or methods of use, including storage, are beyond our control, Airtech Europe does not assume any responsibility for the performance of this material for any particular use. The material is sold "as is".
Airtech Europe disclaims, and buyer waives, any and all implied warranties, including without limitation the implied warranties of merchantability and of fitness for particular use. The information contained herein
represents typical properties and should not be used for specification purposes. This translation is provided for your convenience only. The official language is English and the official law is Luxembourg.




